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構想レイアウトイメージ

本概要レイアウトはイメージの為、実際の配置は異なります。
また、工程、加工条件が変更となった場合は見直しとなります。

設備概要
１．設備寸法：1800Ｗx1500Ｄx1500Ｈ(Ｍａｘ)
２．搬送レベル：ＦＬ+950ｍｍ程度
３．ベッド上部：ｱﾙﾐﾌﾚｰﾑ+PET構造
４．ベッド、設備本体部： SS、SUS、ｱﾙﾐ等

架台SS+焼付塗装ﾌﾞﾗｯｼﾝｸﾞ工程除外
投入・取出手動化ﾊﾟﾀｰﾝ

リフト＆キャリー搬送
ｺｱ投入POS
作業者による連続1ヶ投入

ワーク排出ｽﾃﾑｷｽﾞ検査

ﾌﾗﾝｼﾞ部ｷｽﾞ検査

内径部ｷｽﾞ検査

外周振れ検査

内径寸法検査ワーク供給

ｺｱ位置決めﾕﾆｯﾄ
（ﾘﾌﾄ＆ﾁｬｯｸ機×8式）

1500～1800㎜
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取出作業者

ｺｱ取出POS
作業者による連続1ヶ投入

NG排出ﾄﾚｲ
各工程別ストック数：6列ｘ10ヶ
NG情報ﾃﾞｰﾀｼﾌﾄ、及びPLC→2軸RB
I/O制御での工程別排出動作

投入・取出旋回ﾕﾆｯﾄ
作業者の投入・取出時間を確保
、及び安全を確保するために
旋回ﾕﾆｯﾄでの搬送ｴﾘｱとのｽﾍﾟｰｽ隔離とする。
目標投入・取出時間：7.5～8.0sec/ヶ




